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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>A disposable toilet glove (1) is made 
in the form of a pocket by folding over a rectangular piece of 
material to produce front and rear faces (3) (4) . Edges (7) (9) are 
fastened by stitching, gluing or welding. The dimensions of the glove 
are suitable for a hand and the material used is absorbent, 
biodegradable, non woven and recyclable including cellulose, viscose 
and cotton. The material is impregnated with a solution of soap or 
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detergent either by soaking or pulverising and then passed through 
rollers to dry it before tailoring. ADVANTAGE - The toilet glove is 
hygienic, cheap and disposable. 
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@ Perfectionnement pour article de toilette du type ft Jeter impr£gn6 d'un agent de nettoyage. 

te^ Article de toilette constftue d'une couche support com- 
prenant un agent de nettoyage, caracterise en ce que la 
couche support est en matenau hydrophlle biodegradable 

ou recyclable, et est impregnee d'une solution de net- b Jj 

toyage destinee a etre liberie graduellement au contact de , 5 f 

reau. ^ 1 J y 
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PERFECTIONNEMENT POUR ARTICLE DE TOILETTE DU TYPE A TETER 
IMPREGNE D'UN AGENT DE NETTOYAGE 

La pr6sente invention conceme un perfectionnement pour article 
de toilette, et plus particulidrement un gant de toilette du type a jeter 
5 apifcs usage. 

Les gants de toilette sont d6j& largement connus et utilises, et sont 
r6alis6s en tissu absorbant du type tissu Sponge, pour etre impr6gn6s 
deau et frottds sur un savon avant son utilisation. On connait aussi 
dautres articles Equivalents, appel6s serviettes destinies si etre utilis6es 
10 dans les memes conditions. 

Ces gants de toilette solutionnent un certain nombre de 
probldmes et sont g6n6ralement utilises dans un cadre domestique. 
Toutefois, ils ne donnent pas enti&ement satisfaction et notamment pour 
d'autres utilisations, et par exemple dans le domaine de l'hotellerie ou en 

15 milieu medicaL En effet, sur le plan de Thygidne, ces articles ne sont pas 
sans reproche malgre tout le soin qui peut etre pris lors du lavage. De 
plus, ils sont d'un prix de revient elev6 et ne peuvent done pas etre jet6s & 
chaque utilisation. Notons egalement que dans le domaine de l'hotellerie, 
il n'est pas rare que certains clients peu scrupuleux emportent lesdits 

20 articles. 

La presente invention veut done r6soudre tous ces inconv^nients 
et propose un article de toilette, tel un gant jetable, de fabrication peu 
couteuse et parfaitement propre, hygi6nique et non polluant. 

Ainsi, l'article de toilette selon ^invention constitu6 dune couche 
25 support comprenant un agent de nettoyage, est caract6ris6 en ce que la 
couche support est en materiau hydrophile biodegradable ou recyclable, 
et est impr6gn6e d'une solution de nettoyage destinge & etre lib^rge 
graduellement au contact de l'eau. 

Selon des caracteristiques de l'invention, la couche support est en 
30 materiau souple non tiss£, du type cellulose, viscose ou coton. et la 
solution de nettoyage est une solution & base de savon, ou de detergent 
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Selon un mode d'execution pref6r£, 1'article de toilette est un gant 
de toilette comprenant une face avant et une face arri6re partiellement 
solidarisde pgripheriquement, pour constituer une poche ayant une 
ouverture destin6e & Introduction de la main de l'utilisateur. 

5 Selon une disposition pr6fer6e, la face avant est une partie 

int6grante de la face arridre, tandis que ies bordures de la fece avant sont 
solidaris6es avec les bordures de la face arri&re par couture, soudage, 
collage, ou autre. 

L'invention concerne aussi le proc£d6 de realisation et est 
10 caracterisee en ce que rimpr6gnation de solution de nettoyage se fait 
avant le fegonnage. 

Selon un mode d'execution prefere, l'impr6gnation de solution de 
nettoyage se fait par trempage et/ou pulverisation, et la solution de 
nettoyage est une solution & base de savon ou de detergent, et le proc6d6 
15 selon Tinvention comprend les differentes phases suivantes : 

a) trempage du materiau support dans une solution de nettoyage; 

b) essorage du materiau impregne; 

c) s6chage du materiau impr£gn6 et essor£; 

d) decoupage; 
20 e) fegonnage. 

D'autres caiacteristiques et avantages de l'invention se degageront 
de la description qui va suivre en regard des dessins annexes qui ne sont 
donnes qu f & titre d'exemples non limitatifs. 

Les figures 1 & 3 illustrent par des vues sch&natiques, un mode de 
25 realisation d'un article de toilette selon l'invention, tel qu'un gant dans 
lequel l'utilisateur introduit sa maia 

La figure 1 est une vue de fece. 

La figure 2 est une vue en coupe selon n-n de la figure 1. 
La figure 3 est une vue en coupe selon HI-HI de ia figure 1. 
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Les figures 4 £ 8 repr6sentent sch6matiquement le proc£d£ de 
fabrication du gant selon rinvention. 

La figure 4 illustre plus particulidrement les difKrentes phases 
d'impregnation, d'essorage, de sechage et de d6coupage du gant 

5 La figure 5 illustre le gant avant son fagonnage proprement dit 

Les figures 6 et 7 illustrent le fagonnage proprement dit du gant 

La figure 8 repr£sente Temballage. 

Les figures 9 et 10 illustrent de fagon schematique, des variantes 
d'ex6cution du proc6d6 selon rinvention. 

10 Les figures 11, 12 et 13 representent trois autres modes de 

realisation du gant 

Le gant de toilette portant la reference globale (1) a la forme 
generate d'une poche comprenant deux faces (3, 4), une face avant (3) et 
une face amere (4). Les deux faces (3, 4) ayant par exemple la forme d'un 

15 rectangle (abed) et etant reliees ensemble par trois seulement de ses 
bords (ab, be, cd) pour former par le bord inf£rieur (ad), une ouverture 
^introduction (5). Bien entendu, les dimensions des faces sont telles que 
Introduction de la main (6) de 1'utilisateur dans la poche soit possible, 
comme cela est represents trds succinctement en traits pointilles sur la 

20 figure 1. Chacune des deux faces du gant selon 1'invention est r€alis6e par 
une couche support en materiau biodegradable ou recyclable et Tune ai 
moins des faces est impr6gn6e par un agent de nettoyage. Selon ce 
premier mode de realisation, le gant est tel que la face avant (3) est une 
partie integrante de la face arriere (4) par pliage de la bordure (be). Les 

25 bords lateraux (ab) et (cd) etant relies par des coutures (7) et (9). 

La couche support est en materiau hydrophile souple et est par 
exemple en materiau biodegradable non tisse, du type & base de 
cellulose, de viscose ou coton, ou recyclable du type en polypropylene. 
Ladite couche support comprend un agent de nettoyage imprcgne dans la 
30 matidre meme de celle-cL ^impregnation a ete faite par trempage ou 
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pulverisation, comme nous le verrons plus loin, et l'agent de nettoyage 
ainsi impregne est par exemple du savon liquide ou du detergent Les 
liaisons p6riph6riques (a-b, c-d) des deux: faces du gant peuvent etre 
realisees par tout type de liaison et par exemple par une couture (7, 9), 
5 comme cela est represents, ou par soudure ou collage. 

Le proced6 de realisation du gant selon Pinvention est illustre aux 
figures 4 & 8 et comprend difKrentes etapes successives. 

Ainsi, dans une premiere phase du procede, on impregne de 
savon liquide, le mat&iau (100) destine a servir de couche support. Ledit 

10 materiau de base (100) etant initialement enrouie pour constituer une 
bobine (10), est derouie et trempe dans un bac (11) comprenant une 
solution liquide (12) a base de savon. Cette solution contient par exemple 
du savon liquide & 20% d'acides gras v6g6taux dont la saponification est 
effectu6e avec de la potasse caustique, du sorbitol et un agent mouillant 

15 trds doux non detergent, comme du monolaurate de sorbitol 
polyoxyethyiSne. L ! operation de deroulage et de trempage se faisant 
grace & un dispositif (13) qui comprend par aiileurs un axe support (14) 
pour la bobine (10) et plusieurs galets (15, 16, 17) de renvoi de la bande 
(100). 

20 Dans une deuxidme phase, la bande (1000 impregnee de la 

solution liquide (12) est essoree pour eiiminer l'excds de solution 
detergeante et homogeneiser ainsi sa repartition et son impregnation. 
L'essorage se faisant grace st une essoreuse (18) qui comprend deux 
rouleaux d ! essorage (180, 181) entre lesquels la bande est engagee et 

25 defile. Ladite essoreuse etant par exemple disposee dans une zone situ6e 
au-dessus du bac de trempage (11) pour que l'exces de solution soit 
recupere par simple gravite. 

Dans une troisieme phase, la bande impregnee et essoree (100") 
est sechee en passant dans un tunnel de sechage (19) comprenant des 
30 moyens de chauffage (190) du type soufflant ou radiant La temperature 
de sechage etant par exemple d'environ 160 degres Celsius. 
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Dans une quatrieme phase, la bande impregnee, essoree et sechee 
(100"') est d6coup6e grace & une decoupeuse (20) pour former un element 
de base C21) destine & etre fagonnSe et a constituer le gant 

Dans vine cinquidme phase (figures 5, 6, 7 et 8), le gant est 
5 fagonne. L'eiement de base (21) est tout d'abord plie en deux (figures 5 et 
6) pour mettre les bordures (30) et (3D de la face avant (3) en 
correspondance avec les bordures (40) et (41) de la face arri&re (4). Puis, 
dans une etape suivante (figure 7), on solidarise la bordure (30) avec la 
bordure (40), et la bordure (31) avec la bordure(4l). La solidarisatlon se 
10 faisant par exemple par couture (7, 9), collage ou soudage & chaucL 

Dans une etape finale (figure 8), le gant (1) est embalie, par 
exemple dans une pochette en polyethylene (210) dont le contour est 
soude. 

Bien entendu, le trempage peut se faire comme cela est illustre a 
15 la figure 9, & savoir avec plusieurs passages successifs dans la solution 
liquide. 

Notons aussi que l'operation de trempage peut etre remplac€e par 
une opgration de pulverisation, telle qu'illustr6e & la figure 10. 

Le procede comprend par ailleurs une etape de debacterisation 
20 aprds l f 6tape d'emballage. Ladite debacterisation se faisant par passage du 
gant embalie (211) dans un rayonnement ionisant du type gamma ou 
beta. Bien entendu, la sterilisation peut etre realisee par du gaz du type 
oxyde d'ethyl£ne. La debacterisation par rayonnement ionisant permet 
un usage immediat du produit ainsi sterilise. 

25 Les figures 11, 12 et 13 illustrent trois autres modes de realisation 

du gant 

La figure 11 illustre une premiere variante selon laquelle la face 
avant (3) n ! est pas une partie integrante de la face arridre (4), comme 
selon le premier mode de realisation Ainsi, selon cette variante, les trois 
30 bordures (ab, be, cd) sont solidarisees, le bord superieur (be) etant alors 
solidarise par une couture superieure(8). 
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Les figures 12 et 13 represented deux autres variantes selon 
lesquelles le gant est tel que 1'ouverture est resserr€e au niveau du poignet 
par un elastique (30) formant des fronces Gl). La figure 13 represente une 
variante selon laqueUe le bord sup6rieur (be) est courbe pour mieux 
5 survre le profil de la main. 

Le produit ^impregnation est un produit d'hygtene et de soin 
ayant des qualites detergentes, et ceiui-ci peut avoir des additifs parfum£s. 

fl va de soit que les coutures peuvent etre remplac6es par tout 
moyens de liaison, tels que par soudage ou collage. De plus le gant, ainsi 
10 que son emballage peut servir de support pour des marquages tels que 
des marquages publicitaires 

Bien entendu, ^invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation decrits et represents a titre d'exemples, mais elle comprend 
aussi tous les equivalents techniques ainsi que leurs combinations. 
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REVINDICATIONS 



1. Article de toilette constitue d ! une couche support comprenant 
un agent de nettoyage, caracterise en ce que la couche support est en 

5 materiau hydrophile biodegradable ou recyclable, et est impregn6e d'une 
solution de nettoyage destin6e & etre liberee graduellement au contact de 
l'eau. 

2. Article de toilette selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la couche support est en materiau souple non tisse, du type cellulose, 

10 viscose ou coton. 

** 

3. Article de toilette selon la revendication 2, caracterise en ce 
que la solution de nettoyage est une solution & base de savon, ou de 
detergent. 

4. Article de toilette selon la revendication 3, caracterise en ce 
15 que I'article de toilette est un gant de toilette (1) comprenant une face 

avant (3) et une face arridre (4) partiellement solidarisee 
peripheriquement, pour constituer une poche ayant une ouverture 6). 

5. Article de toilette selon la revendication 4, caracterise en ce 
que la face avant G) est une partie integrante de la face arridre CO. 

20 6. Article de toilette selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que les bordures (30, 31) de la face avant 
(3) sont solidaris6es avec les bordures (40, 41) de la face aniere (4) par 
couture, soudage ou collage. 

7- Procede de fabrication de Particle de toilette selon l'une 
25 quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce que 
Timpregnation de solution de nettoyage se fait avant le fagonnage. 

8. Procede de fabrication de Particle de toilette selon la 
revendication 7> caracterise en ce que I'impregnation de solution de 
nettoyage se fait par trempage et/ou pulverisation. 
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9. Proc6d6 de fabrication de Particle de toilette selon la 
revendication 8, caract6ris6 en ce que la solution de nettoyage est une 
solution & base de savon ou de detergent 

10. Proc6d6 de fabrication de Particle de toilette selon Tune 
quelconque des revendications 7 a 9, caract6ris6 en ce qu'il comprend les 
differentes phases suivantes : 

a) trempage du mat&iau support (100) dans une solution de 
nettoyage (12); 

b) essorage du mat&iau impr6gn6 (100'); 

c) s€chage du materiau impregne et essore (100"); 

d) decoupage; 

e) fagonnage. 

11. Proc6d6 de fabrication de Particle de toilette selon la 
revendication 10, caract6ris6 en ce qu'il comprend une Stape 
complementaire d'emballage. 

12. Proc€d6 de fabrication de Particle de toilette selon la 
revendication 11, caract6ris6 en ce qu'il comprend une € tape 
complementaire de d6bact€risation. 
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FIG 9 
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FIG 11 
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